پیوست 1 : چک‌لیست‌ مشخصات کلی کارخانه
	نام شرکت:
نام و نام خانوادگی مدیرعامل:

	نام و نام خانوادگی نماینده مدیرعامل:
	مدرک تحصیلی نماینده مدیر عامل:

سمت نماینده مدیر عامل در شرکت:

	نام و نام خانوادگی مسئول کنترل کیفیت:
	مدرک تحصیلی مسئول کنترل کیفیت:

سابقه کار مسئول کنترل کیفیت (سال):

	نام و نام خانوادگی پرسنل آزمایشگاه:

1)

2)

3)

4)
	مدرک تحصیلی پرسنل آزمایشگاه:



	آدرس  و شماره تماس با کارخانه:
آدرس و شماره تماس با دفتر مرکزی:

	ساعت کاری کارخانه:

ظرفیت تولید سالانه:

	نام و آدرس تمامی انبار‌های نگهداری مواد اولیه به همراه نام اجناسی که در آنها نگهداری می‌شود:

ردیف

نام انبار

آدرس

نام اجناس موجود

1

2

3




پیوست 2 : چک‌لیست‌ بازدید از انبار مواد اولیه
جدول پ2-1 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری شیشه
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                        محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار و میزان تقریبی آنها:

	     وضعیت انبار نگهداری شیشه‌ها
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از برچسب، وضعیت نگهداری و بسته‌بندی شیشه‌های مصرفی عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری شیشه‌ها
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، ریزش باران و صدمات مکانیکی 
	
	
	

	
	نگهداری روی خرک مخصوص، عدم امکان سقوط
	
	
	

	بسته‌بندي
	بسته‌بندی در جعبه‌های چوبی
	
	
	

	
	عدم آسیب دیدگی بسته‌بندی
	
	
	

	
	وجود برگهاي كاغذي يا نظير آن بین هر دو جام شیشه به منظور جلوگیری از تماس دو سطح شیشه
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي جعبه‏هاي چوبي بسته‏بندي شده که در آن علامت طبقه‏بندي شيشه و مشخصات ديگر شيشه و همچنين ابعاد ( درازا و پهنا و ستبرا) تعداد جام‌هاي شيشه در هر جعبه و نام كارخانه سازنده و علامت كارخانه زده شده‌است.
	
	
	

	مطابقت با استانداردها
	وجود علامت استاندارد ملی ایران و یا استاندارد‌های بین‌المللی دیگر روی برچسب (در صورت وجود نام و شماره استاندارد در قسمت توضیحات ذکر گردد).
	
	
	


جدول پ2-2 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری فاصله‌گذار 
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                        محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار و میزان تقریبی آنها:

جنس فاصله‌گذار:

	     وضعیت انبار نگهداری فاصله‌گذار
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از برچسب، وضعیت نگهداری و بسته‌بندی فاصله‌گذارها عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری فاصله گذار
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، آلاینده‌ها، ریزش باران و صدمات مکانیکی 
	
	
	

	
	نگهداری روی پالت
	
	
	

	بسته‌بندي
	بسته‌بندی در جعبه‌های چوبی و یا مقوایی مناسب
	
	
	

	
	عدم آسیب دیدگی بسته‌بندی
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي جعبه‏هاي چوبي بسته‏بندي شده که در آن نام محصول، تاریخ تولید ، جنس، ابعاد و تعداد فاصله‌گذار در هر جعبه و نام كارخانه سازنده و علامت كارخانه ذکر شده‌است.
	
	
	

	مطابقت با استانداردها
	صافی، تمیزی و خشک بودن
	
	
	

	
	وجود منافذ روی سطحی که با لایه هوا در تماس است
	
	
	

	
	عدم وجود منافذ غیر مطلوب بر روی سطوح دیگر
	
	
	


جدول پ2-3 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری ماده خشک‌کن
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                         محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار و میزان تقریبی آنها:

جنس ماده خشک‌کن:

	     وضعیت انبار نگهداری ماده خشک‌کن
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از برچسب، وضعیت نگهداری و بسته‌بندی مواد خشک‌کن عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری مواد خشک‌کن
	
	
	

	
	نگهداری در شرایط دمایی و رطوبتی که سازنده بیان کرده است.
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، آلاینده‌ها، ریزش باران و صدمات مکانیکی 
	
	
	

	
	نگهداری روی پالت‌های چوبی
	
	
	

	بسته‌بندي
	بسته‌بندی به گونه‌ای که امکان نفوذ رطوبت از محیط به داخل بسته غیر ممکن باشد
	
	
	

	
	عدم صدمه دیدگی بسته‌بندی
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي بسته‌ها که در آن تاریخ تولید و انقضا، جنس، نوع مصرف، دانه‌بندی، وزن هر بسته، نام سازنده و علامت آن ذکر شده‌است.
	
	
	

	تاریخ مصرف
	معتبر بودن تاریخ مصرف مواد خشک‌کن موجود در انبار
	
	
	


جدول پ2-4 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری درزبند اولیه
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                        محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار و میزان تقریبی آنها:

جنس درزبند اولیه:
	

	     وضعیت انبار نگهداری درزبند اولیه
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از برچسب، وضعیت نگهداری و بسته‌بندی درزبند‌های اولیه عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری درزبند اولیه
	
	
	

	
	نگهداری در شرایط دمایی و رطوبتی که سازنده بیان کرده‌است.
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، آلاینده‌ها، ریزش باران و صدمات مکانیکی 
	
	
	

	
	نگهداری روی پالت‌های چوبی
	
	
	

	بسته‌بندي
	بسته‌بندی مناسب
	
	
	

	
	عدم آسیب دیدگی بسته‌بندی
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي بسته‌ها که در آن تاریخ تولید و انقضا، جنس و وزن هر بسته، نام سازنده و علامت آن ذکر شده‌است.
	
	
	

	تاریخ مصرف
	معتبر بودن تاریخ مصرف درزبند‌های اولیه موجود در انبار
	
	
	


جدول پ2-5 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری درزبند ثانویه
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                        محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار و میزان تقریبی آنها:

جنس درزبند ثانویه:
	

	     وضعیت انبار نگهداری درزبند ثانویه
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از برچسب، وضعیت نگهداری و بسته‌بندی درزبند‌های ثانویه عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری درزبند ثانویه
	
	
	

	
	نگهداری در شرایط دمایی و رطوبتی که سازنده بیان کرده است.
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، آلاینده‌ها، ریزش باران و صدمات مکانیکی 
	
	
	

	
	نگهداری روی پالت‌های چوبی
	
	
	

	بسته‌بندي
	بسته‌بندی مناسب
	
	
	

	
	عدم آسیب دیدگی بسته‌بندی
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي بسته‌ها که در آن تاریخ تولید و انقضا، جنس و وزن هر بسته، نام سازنده و علامت آن ذکر شده‌است.
	
	
	

	تاریخ مصرف
	معتبر بودن تاریخ مصرف درزبند‌های ثانویه موجود در انبار
	
	
	


جدول پ2-6 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری روغن برش
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                        محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار و میزان تقریبی آنها:
	

	     وضعیت انبار نگهداری روغن برش
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از برچسب، وضعیت نگهداری و بسته‌بندی روغن برش عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری روغن برش
	
	
	

	
	نگهداری در شرایط دمایی و رطوبتی که سازنده بیان کرده است.
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، آلاینده‌ها، ریزش باران و صدمات مکانیکی 
	
	
	

	
	نگهداری روی پالت‌های چوبی
	
	
	

	بسته‌بندي
	بسته‌بندی مناسب
	
	
	

	
	عدم آسیب دیدگی بسته‌بندی
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي بسته‌ها که در آن تاریخ تولید و انقضا، جنس و وزن هر بسته، نام سازنده و علامت آن ذکر شده‌است.
	
	
	

	تاریخ مصرف
	معتبر بودن تاریخ مصرف روغن‌های برش موجود در انبار
	
	
	


جدول پ2-7 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری مایع ماشین شستشو 
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                        محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار و میزان تقریبی آنها:

جنس مایع ماشین شستشو:
	

	     وضعیت انبار نگهداری مایع شستشو
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از برچسب، وضعیت نگهداری و بسته‌بندی مایع شستشو عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری مایع شستشو
	
	
	

	
	نگهداری در شرایط دمایی و رطوبتی که سازنده بیان کرده است.
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، آلاینده‌ها، ریزش باران و صدمات مکانیکی 
	
	
	

	
	نگهداری روی پالت‌های چوبی
	
	
	

	بسته‌بندي
	بسته‌بندی مناسب
	
	
	

	
	عدم آسیب دیدگی بسته‌بندی
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي بسته‌ها که در آن تاریخ تولید و انقضا، جنس و وزن هر بسته، نام سازنده و علامت آن ذکر شده‌است.
	
	
	

	تاریخ مصرف
	معتبر بودن تاریخ مصرف مواد شوینده موجود در انبار
	
	
	


پیوست 3 : چک‌لیست‌ بازدید از خط تولید

جدول پ3-1 چک‌لیست‌ بازدید از خط تولید مجموعه شیشه‌های چند جداره
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	
	تایید
	رد
	توضیحات

	شرایط عمومی خط تولید
	وجود تهویه مناسب
	
	
	از خط تولید و ماشین آلات آن  عکس تهیه شود

	
	نظافت کلی کارخانه و عدم وجود گرد و غبار
	
	
	

	
	وجود رطوبت و دمای کارخانه در محدوده استاندارد
	
	
	

	برش شیشه
	عدم وجود لب پریدگی در قسمت برش
	
	
	

	
	لبه زنی یا تسمه زنی پس از برش
	
	
	

	
	برداشت پوشش شیشه در پیرامون به فاصله‌ای از لبه، به طوری‌که درزبند‌های اولیه و ثانویه در تماس مستقیم با شیشه قرار گیرند (فقط برای شیشه‌های پوشش‌دار)
	
	
	

	
	رعایت رواداری‌های ابعادی برش
	
	
	

	
	وجود برچسب کالیبراسیون ابعادی بر روی دستگاه برش 
	
	
	

	خط شستشو
	عدم باقیماندن لک و یا خش بر روی شیشه
	
	
	

	
	عدم باقیماندن روغن برش بر روی شیشه
	
	
	

	
	خشکی و تمیزی سطح شیشه
	
	
	


جدول پ3-1 چک‌لیست‌ بازدید از خط تولید مجموعه شیشه‌های چند جداره (ادامه)
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	
	تایید
	رد
	توضیحات

	فاصله‌گذار
	انطباق مشخصات فاصله‌گذار مصرفی با موجودی انبار
	
	
	

	
	تناسب ابعاد فاصله‌گذار با ابعاد شیشه
	
	
	

	
	کیفیت تزریق ماده خشک‌کن (میزان پرشدگی هر ضلع)
	
	
	

	
	تمیزی سطوح
	
	
	

	
	خم‌کاری مناسب
	
	
	

	
	وجود برچسب کالیبراسیون ابعادی بر روی دستگاه خم‌کن فاصله‌گذار
	
	
	

	
	اتصال نهایی دو لبه انتهایی به صورت مناسب
	
	
	

	
	چاپ مشخصات مجموعه شیشه تولیدی بر روی فاصله‌گذار
	
	
	

	
	قرار‌گیری مناسب فاصله‌گذار روی شیشه
	
	
	

	ماده خشک‌کن
	انطباق مشخصات ماده خشک‌کن مصرفی با موجودی انبار
	
	
	

	
	عدم امکان نفوذ رطوبت به داخل مخزن ذخیره دستگاه تزریق ماده خشک‌کن
	
	
	


جدول پ3-1 چک‌لیست‌ بازدید از خط تولید مجموعه شیشه‌های چند جداره (ادامه)
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	
	تایید
	رد
	توضیحات

	درزبند اولیه
	انطباق دمای تزریق دستگاه تزریق درزبند اولیه با دمای اعلام شده توسط تولید کننده ماده درزبند اولیه
	
	
	

	
	وجود برچسب کالیبراسیون دمایی بر روی دستگاه تزریق درزبند اولیه
	
	
	

	
	انطباق مشخصات درزبند اولیه مصرفی با موجودی انبار
	
	
	

	
	یکنواختی و يک پارچگي تزریق درزبند اولیه
	
	
	

	
	یکنواختی ضخامت به خصوص در گوشه‌ها
	
	
	

	
	عدم بیرون زدگی درزبند
	
	
	

	
	عدم وجود آلودگی روی سطوح درزبند
	
	
	

	
	چسبندگی مناسب (آزمون پروانه)
	
	
	


جدول پ3-1 چک‌لیست‌ بازدید از خط تولید مجموعه شیشه‌های چند جداره (ادامه)
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	
	تایید
	رد
	توضیحات

	درزبند ثانویه
	انطباق دمای تزریق دستگاه تزریق درزبند ثانویه با دمای اعلام شده توسط تولید‌کننده درزبند ثانویه
	
	
	

	
	وجود برچسب کالیبراسیون دمایی بر روی دستگاه تزریق درزبند ثانویه
	
	
	

	
	انطباق مشخصات درزبند ثانویه مصرفی با موجودی انبار
	
	
	

	
	معتبر بودن تاریخ مصرف
	
	
	

	
	استفاده از اجزاء سخت کننده و پایه از هم‌خوان
	
	
	

	
	مناسب بودن میزان چسبندگی
	
	
	

	
	مناسب بودن میزان سختی
	
	
	

	
	عاری بودن از حباب
	
	
	

	
	اختلاط مناسب (آزمون بررسی اختلاط کامل درزبند‌های دوجزئی) 
	
	
	

	
	عدم وجود آلودگی درون درزبند ثانویه
	
	
	


پیوست 4 : چک‌لیست‌ بازدید از محصول نهایی
جدول پ4-1 چک‌لیست‌ بازدید از محصول نهایی
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	مطابقت با استانداردهای مجموعه شیشه‌های چند جداره
	تایید
	رد
	توضیحات

	کیفیت ابعادی
	انطباق ابعاد محصول با سفارش در حد رواداری‌های مجاز
	
	
	از برچسب کنترل کیفیت روی محصول عکس تهیه شود

	
	ضخامت کل مجموعه شیشه چند جداره در حد رواداری‌های مجاز
	
	
	

	
	تاب برداشتگی در حد مجاز (صافی سطوح شیشه)
	
	
	

	کیفیت ظاهری
	وجود حباب، ذرات ناخالص، خراش عمیق و نیمه عمیق، سائیدگی، موج، برجستگی بر روی مجموعه شیشه‌های دو جداره در حد مجاز
	
	
	

	
	لب پریدگی شیشه در حد مجاز
	
	
	

	
	لغزش در حد مجاز
	
	
	

	
	عدم وجود لکه و یا اجسام خارجی بر روی جداره‌های داخلی شیشه
	
	
	

	
	عدم وجود کدر‌شدگی در محفظه(هاي) هواي شيشه‌ها
	
	
	

	
	بیرون زدگی چسب و مواد آب‌بندی در حد مجاز
	
	
	

	
	عدم وجود گسیختگی در درزبند اولیه
	
	
	

	
	عدم وجود گسیختگی و حباب در درزبند ثانویه
	
	
	

	
	یکنواختی عمق درزبند ثانویه در تمام نقاط
	
	
	

	تایید نهایی محصول
	چاپ مشخصات محصول نهایی بر روی فاصله‌گذار
	
	
	

	
	وجود مهر یا برچسب تاییدیه کنترل کیفیت بر روی محصول نهایی
	
	
	


جدول پ4-1 چک‌لیست‌ بازدید از محصول نهایی (ادامه)
	نام شرکت:

آدرس کارخانه:
	تاریخ بازدید:

نام بازدید کنندگان:

	انبار محصول نهایی
	تایید
	رد
	توضیحات

	     وضعیت انبار نگهداری محصول نهایی
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از وضعیت انبار نگهداری محصول عکس تهیه شود

	
	نصب تابلوی نشان دهنده محل نگهداری محصول نهایی
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، ریزش باران و صدمات مکانیکی 
	
	
	

	
	نگهداری روی خرک مخصوص و عدم امکان سقوط
	
	
	

	
	وجود قطعات كاغذي يا نظاير آن بین هر دو مجموعه شیشه به منظور جلوگیری از تماس دو سطح شیشه
	
	
	


پیوست 5 : چک‌لیست‌ بازدید از آزمایشگاه کنترل کیفیت

جدول پ5-1 چک‌لیست‌ بازدید از آزمایشگاه کنترل کیفیت
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	
	تایید
	رد
	توضیحات

	وضعیت عمومی آزمایشگاه
	استقرار در فضایی مستقل از محیط کارخانه
	
	
	از وضعیت عمومی آزمایشگاه عکس تهیه شود

	
	وجود شرایط دمایی کنترل شده
	
	
	

	
	قفسه‌بندی و کابینت بندی مناسب
	
	
	

	
	وجود پرسنل آشنا به آزمایش‌های مورد نیاز
	
	
	

	
	وجود مسؤول کنترل کیفیت
	
	
	

	تجهیزات
	خط کش فلزی با طول‌های مختلف با دقت 1 میلی‌متر 
	
	
	از تجهیزات آزمایشگاه عکس تهیه شود

	
	 میکرومتر یا کولیس با دقت 05/0 میلی متر
	
	
	

	
	فیلر با دقت 1/0 میلی متر
	
	
	

	
	سختی سنج به روش Shore A 
	
	
	

	
	تجهیزات مربوط به آزمون تعیین میزان چسبندگی
	
	
	

	
	کوره تا دمای 950 درجه سلسیوس با دقت دمایی 20± درجه سلسیوس
	
	
	

	
	ترازو با دقت 001/0 گرم
	
	
	

	
	تجهیزات آزمون تخمین ظرفیت جذب رطوبت استاندارد ماده خشک‌کن به روش کالری‌متری شامل دماسنج، کالری‌متر و ظرف پلاستیکی به حجم 50 میلی‌لیتر
	
	
	


یاد آوری 1 : کلیه تجهیزات اندازه‌گیری باید دارای برچسب کالیبراسیون معتبر باشند.

یاد آوری 2 : چنانچه تجهیزات دیگری در آزمایشگاه وجود دارد ذکر شود

جدول پ5-1 چک‌لیست‌ بازدید از آزمایشگاه کنترل کیفیت (ادامه)
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	
	تایید
	رد
	توضیحات

	مدارک و مستندات
	اندازه‌گیری ابعاد شیشه
	
	
	

	
	اندازه‌گیری ابعاد فاصله‌گذار
	
	
	

	
	چسبندگی درزبند ثانویه به فاصله‌گذار
	
	
	

	
	چسبندگی درزبند ثانویه به شیشه
	
	
	

	
	بررسی منافذ ناخواسته فاصله‌گذار
	
	
	

	
	تخمین ظرفیت جذب رطوبت استاندارد ماده خشک‌کن به روش کالریمتری
	
	
	

	
	تعیین درصد رطوبت ماده خشک‌کن به روش دمای 950 درجه سلسیوس
	
	
	

	
	تعیین ظرفیت جذب رطوبت استاندارد ماده خشک‌کن
	
	
	

	
	تعیین میزان سختی  درزبند ثانویه
	
	
	

	
	تناسب ابعاد قاب فاصله‌گذار با ابعاد شیشه
	
	
	

	
	اندازه‌گیری میزان پر شدن فاصله‌گذار از ماده خشک‌کن
	
	
	

	
	اندازه‌گیری میزان درزبند اولیه برای هر اکسترودر تزریق
	
	
	

	
	بررسی اختلاط کامل درزبند‌های دو جزئی
	
	
	


یاد آوری 1 : مستندات مربوط به نتایج آزمون‌ها حداقل به مدت 3 سال پس از آزمون باید نگهداری شوند.
یاد آوری 2 : چنانچه آزمون‌های دیگری انجام می‌شود ذکر شود
